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BEI HENNIG STEHT IHR ERFOLG
STETS AN ERSTER STELLE.

Hennig Worldwide ist seit 1950 ein filhrendes Unternehmen, das auf Maschinenschutz und Span- und Kiihimittelmanagement
spezialisiert ist. In Zusammenarbeit mit zahlreichen Herstellern und Partnern weltweit unterstiitzen wir Sie dabei, sichere und
effiziente Arbeitsumgebungen zu schaffen und zu erhalten. Unser Engagement fiir Exzellenz geht iber den Service hinaus: Wir
schaffen lokale Arbeitsplatze, legen gro3en Wert auf Langlebigkeit sowie Nachhaltigkeit und berticksichtigen dabei stets die
globalen Bediirfnisse unserer Werkzeugmaschinenkunden.
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PROTECT

Unsere Spane- und KihImittelmanagementsysteme setzen Mal3stabe bei der Entfernung von Spanen und Ablagerungen
aus KihImitteln. Sie tragen zur Verlangerung der Lebensdauer von Préazisionswerkzeugmaschinen und zur Steigerung der
Fertigungsgenauigkeit bei. Durch unsere globale Vertriebs- und Service-Infrastruktur sind wir weltweit fur Sie da.

Unser globales Netzwerk ist branchenflihrend in der Entwicklung innovativer Spanefordertechnologien und bietet ein komplettes
Sortiment an Spaneforderlosungen, die auf spezifische Maschinentypen, Leistungsanforderungen und Arbeitsbereiche
zugeschnitten sind. Unsere Spaneforderer lbertreffen die Erwartungen selbst in den anspruchsvollsten Produktionsumgebungen
und sind dabei effizienter und wartungsarmer als andere Forderlosungen.
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SPANE- UND KUHLMITTELMANAGEMENT

SPANEFORDERER AUSWAHLHILFE
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SPANE- UND KUHLMITTELMANAGEMENT

- Fur praktisch jede Maschine, die Spane produziert, konnen

wir einen geeigneten Forderer entwickeln, Wir entwerfen
KSS-Filtrations- und Recycling-Systeme mit allen
Pumpenoptionen und Funktionen, die flir ein sauberes
KihImittelsystem erforderlich sind.

- Die Hennig Disk-Filtration (CDF) kann eine
Nennfilterfeinheit von bis zu 25 um erreichen, aber wir
bieten auch weitergehende Filtration flr kontinuierliche
Spindel- und Hochdrucksysteme wie Zyklon-, Kartuschen-
oder Beutelfiltration an.

- Wenn Ihr Fordersystem eine Integration in die
Maschinensteuerung oder Automatisierung erfordert, die

uber unser Standardsteuerungssystem hinausgeht, konnen

wir eine maBgeschneiderte Losung entwickeln, die diese
Aufgabe erfillt,

OPTIONEN

STANDARD VFD ODER SCHALTSCHRANK
UBERKOPF-DREHMOMENTBEGRENZER

KSS-BEHALTER UND FILTRATION
integriert oder zusatzlich

RUTSCHEN NACH KUNDENVORGABEN

HOCHBELASTBARE GEHARTETE SCHIENEN UND
FUHRUNGEN

LUFTVORHANG

um festklebende Spane am Auswurfende vom Band
zu entfernen

VERSCHLEISSARMER UNTERRAHMEN

VOR ORT-INSTALLATION

SCHWENKROLLEN

- Wenn Sie Ihre Spane fur die Zerkleinerung oder das

Recycling weiterverarbeiten mochten, konnen wir die
passende Technologie nahtlos integrieren.

- Wir blicken auf eine lange Geschichte in der

Werkzeugmaschinenindustrie zurlick und haben zahlreiche
Spaneforderer entwickelt, die nicht nur Metallspane,
sondern auch Fertigteile, Bearbeitungsreste, Schrott und
andere Materialien transportieren.

- Wir unterstitzen Sie bei der Integration aller erforderlichen

Technologien und Elemente, um |hr Spane- und
KihImittelmanagement zu optimieren.

MERKMALE

UBERLAST/KLEMMSCHUTZ

VARIABLE
GESCHWINDIGKEITSREGELUNG
0.8 m/min - 3.3 m/min

GEHAUSEFARBE
grau, schwarz (Standard),
Nach Kundenvorgaben

NEIGUNGSWINKEL
60° / 45° (Standard)
Neigungswinkel nach Kundenvorgaben

NIEDRIGE BAUHOHE



SPANE- UND KUHLMITTELMANAGEMENT

SPANEFORDERER s

SCHARNIERBANDFORDERER (GLIEDER, KETTE)

Eine bewahrte Forderbandldsung flr eine Vielzahl an Materialien,
Spantypen und Spanlasten. Scharnierbandforderer sind die am
haufigsten verwendete Forderbandart und lassen sich so umbauen,
dass sich auch problematischere Abfalle, wie harte und schwere Teile
abtransportieren lassen.

OPTIONEN

Forderbanddesign: glatt, gelocht, genoppt

Forderbandteilung Zoll (mm): 1.5 (381), 2.5 (63.0)

Mitnehmer: gezahnt, flach, u-férmig, nach Kundenvorgaben
Integrierter KSS-Behalter

KSS-Filtration

Belastbare Aufprallplatten: fiir schweren Schrott oder schwere Teile
Zylinderabdeckung: fir geblindelte Spane

Scharnierbausatz: Service/Ersatzteile (siehe Seiten 16-17)

KRATZBANDFORDERER

Eine ideale Losung fur feine Spane. Der Kratzbandforderer lasst sich
in Gegenrichtung bewegen, sammelt dabei Spane ein und zieht diese
die Neigung hinauf bis zum Auswurfende. Standard-Schaufeln auf
Kratzbandforderern konnen mittels Abstreifern an die Anwendung
angepasst werden.

OPTIONEN

Kratzleisten: Standardwinkel oder Winkel nach Kundenvorgaben
Abstreifer

Integrierter KSS-Behalter

KSS-Filtration

Massiver Trommelmagnet: flir schwebende, eisenhaltige Spane bei der
Verwendung von Kuihlschmiermitteln

Verschleissarme Konstruktion: mit geharteten Schienen und
Fuhrungen / Boden

Abstreiferset: Service / Ersatzteile (siehe Seite 16-17)



SPANE- UND KUHLMITTELMANAGEMENT

SPANEFORDERER s

MAGNETBANDFORDERER

Fur Anwendungen mit Spanen aus Eisen (100 ym und mehr),
Kleinteilen oder Schrott. Nicht ideal flr Schlamm. Unser
geschlossenes Olsystem schmiert alle inneren Bauteile
automatisch, so dass keine Wartung, kein Nachfiillen von Ol
und kein manuelles Schmieren von Lagern oder Buchsen
erforderlich ist.

MERKMALE

Geschlossenes Olsystem: Wartungsfrei

Schwere Druckfedern: Halten Einzugskettenkrad und OPTIONEN

Endwelle richtig eingestellt KSS-Behilter

Ol auf Sonnenblumenbasis Entmagnetisierung von Teilen/Spéne

Hohe Temperaturbestandigkeit: Bis zu 82°C (180°F) Geriffeltes Gleitbett: Zur Verhinderung von Wasserblockaden

SCHUBSTANGENFORDERER

Wird verwendet, um alle moglichen in groSen Mengen produzierten Feinstaube
und Spane zu transportieren. Der Schubstangenforderer lasst sich je nach
Anwendung auf oder unter dem FulBboden montieren. Dieses System ist besonders
geeignet flr Fertigungsstatten mit mehreren Forderern (Fordernetzwerk), da hier
jeder Spaneforderer in das Push-Pull-Stangensystem einleiten kann.

OPTIONEN

Vorfiltrationsgitter: fiir die KSS-Abflihrung

Verschleissplatte: mit gehartetem Unterrahmen

GURTBANDFORDERER

Die universale Transportlosung fur Anwendungen ohne Flissigkeiten.
Mit dem Gurtbandforderer lassen sich Teile und Schrott aus Metall,
Kunststoff und Pappe bis zu einem Gewicht von 15 kg/Meter
befordern. Er wird eingesetzt, wenn sich die Extraktion schwierig
gestaltet (Druckverformungsteile, Stanzschrott und Schnittabfall) oder
ein Hohenunterschied zu tiberwinden ist. Das Transportband des
Forderers ist 0l- und fettbestandig.

OPTIONEN

PVC- oder PUR-Band: fiir Betriebstemperaturen bis 80° C
Spezialband fiir hohe Betriebstemperaturen: von mehr als 80° C
Mit oder ohne Mitnehmer

Ol- / fettbestandige Bander

Integrierter Antriebsmechanismus

Abstreifer



SPANE- UND KUHLMITTELMANAGEMENT

SPANEFORDERER s

SCHNECKENFORDERER

Die ideale Losung bei begrenzten Platzverhaltnissen. Der
Schneckenforderer lasst sich entweder in der Werkzeugmaschine
oder direkt auf dem GuBbett montieren. Es ist mdglich, einen mobilen
Spaneforderer einzusetzen, der bei sehr hohem Spanaufkommen die
Entsorgung unterstltzt.

OPTIONEN

Drehmomentbegrenzer

Installation: In der Forderschnecke oder direkt auf dem Maschinenrahmen
Zentrale Forderschnecke

Mobiler Spanefdrderer: Details siehe unten

MOBILE FORDERER

Ein mobiler Spaneforderer bietet dem Maschinenbediener eine
komfortable Mdglichkeit, Spane in Container zu entsorgen. Dies
reduziert die Reinigungszeit und schont Ihren Ricken. Der mobile
Forderer kann flr die turnusmaBige Reinigung mehrerer Maschinen
verwendet werden oder fest fiir eine beliebige Maschine (auch bei
groBen Spanemengen) eingesetzt werden. Positionieren Sie den
Forderer einfach unter dem Spaneschacht eines Schneckenforderers
und schlieBen ihn an. Kihlmittel das sich im Forderer ansammelt, wird
von den Spanen mit abgeflihrt, so dass dieser nicht entleert werden
muss. Der Antrieb mit variabler Geschwindigkeit (VDF) ist Standard.

OPTIONEN

Einstellbarer Spanetrichter

Die Offnung des Spanebehélters kann in Richtung des Heckteils nach
rechts oder links positioniert werden, indem die vier Bolzen die den
Trichter fixieren, herausgedreht und entfernt werden.

Schwenken Sie ihn einfach in die gewlinschte Position und
verschrauben ihn wieder.

MOGLICHE EINSTELLBARE POSITIONEN DES SPANETRICHTERS

A: In Richtung des B: Seitlich C: Nach Links D: Nach Rechts
Heckteils



SPANE- UND KUHLMITTELMANAGEMENT

KUNDENSPEZIFISCHE/NETZWERKE s

FUR IHRE ANWENDUNG ENTWICKELT

Besondere Arbeitsumgebungen. Spezielle
Maschinenkonfiguration. Wechselnde Spanemengen.
Dies sind nur einige der besonderen Anforderungen, die
auf die Notwendigkeit einer individuellen Spaneforderer-
Losung hinweisen. Hennig entwickelt Losungen um

alle diese Anforderungen zu erflillen. Flir nahezu jeden
Anwendungsfall - z. B. die Entfernung von Staub und
Gas wahrend einer Trockenbearbeitung oder den
Abtransport von Teilen und Abfallen.

Wenn flr Ihr Fordersystem eine Einbindung in
Maschinenregler oder starkere Automation als bei
unserem Standardsteuersystem noétig ist, konnen wir flir
Sie eine mal3geschneiderte Losung entwickeln. Wenn
Sie Ihre Spane zusétzlich brechen oder aufbereiten
wollen, kénnen wir auch hierfiir die bendtigte Technik
bereitstellen.

OPTIONEN

Absaugvorrichtung: flir Rauch und Staub
Spanebrecher

Spanezentrifuge

Schwenkbare Rutsche: manuell oder automatisch
betrieben

Verschleissplatte: mit geharteten Schienen und
Fuhrung/Boden

Spanverdichter

Filteranlage

SPANFORDERER-NETZWERKE

Vollautomatisieren Sie die Abfallentsorgung Ihrer Anlage
mit integrierten KihImitteltanks und einem Spaneforderer-
Netzwerk. Speziell GroBserienhersteller konnen mit den
integrierten Systemen von Hennig das Entfernen der
Spane an lhren Werkzeugmaschinen in der Fertigung
automatisieren. Dies reduziert die erforderliche Zeit

flr die Entsorgung von Spanen und erhoht somit die
Fertigungszeiten.



KUHLMITTELFILTRATION

SELBSTREINIGENDES FILTERSYSTEM

Das PureFlow-System wurde flr wasserbasierte Kiihimittel
entwickelt und eignet sich fir Maschinen, die eine mittlere
kontinuierliche Filtration mit 250 oder 500 pm bendtigen.
PureFlow ist einfach zu implementieren und funktioniert mit
den vorhandenen KSS-Behaltern der OEM s,

MERKMALE

Selbstreinigende Filterkadsten: mit den selbstreinigenden
Filterkasten werden die Filterbeutel Uberfllissig

Edelstahlbiirsten: Fir die Reinigung des Filterkastens

Geeignet fiir: Scharnierbandforderer

OPTIONEN
Filtration: 250 oder 500 pm
Luftvorhang

/

Der Filterkasten ist fiir eine schnelle und einfache
Reinigung leicht abnehmbar,

Ll



KUHLMITTELFILTRATION

DISK FILTRATION (CDF) e

KSS-MANAGEMENT. VEREINFACHT.

Mittels unserer patentierten Disk-Filtration (Chip Disk Filtration,
CDF) wird eine hohe Filtrationseffizienz erzielt, Durch das

von Hennig entwickelte innovative Scheibendesign wird das
Kihlschmiermittel direkt in den KSS-Behalter geleitet. CDF
eignet sich flr eine Vielzahl an wasser- oder dlgemischten
Materialien bis zu einer Nennfilterfeinheit von 25 um.

Dieser von Hennig entwickelte Ansatz fiir die Spanabfuhr

ist erschwinglich, vielseitig und patentgeschlitzt. Es ist das
einfachste Verfahren, das derzeit auf dem Markt fur die KSS-
Filtration erhaltlich ist. Das CDF-System von Hennig besitzt ein
einfaches Design und kann mit einem Kratzbandférderer oder
Scharnierbandforderer kombiniert werden.

GUSSEISENFILTRATION. LEICHT GEMACHT.

Gusseisenanwendungen gelten als besonders anspruchsvoll.

Durch Hinzufligung einer massiven rotierenden Magnettrommel,

lasst sich die Entfernung von schwebenden Spanen, Feinstaub
und Schlamm noch effizienter gestalten.

OPTIONEN

EIN-BAND-SYSTEM FUR ALLE SPANARTEN

Im Gegensatz zu vielen Nylon-Netztrommelsystemen
sind flr das CDF-Verfahren keine zwei
Forderbandsysteme erforderlich, um spiralformige
Spane zu verarbeiten. Zudem lasst es sich mit
Scharnierband- und Kratzbandférderern kombinieren.

DAUERSELBSTREINIGUNGSBETRIEB

Spriht kontinuierlich Kiihlschmiermittel auf
Filtermedien aus Edelstahl und entfernt so feine
Spane. Dabei wird keine externe Druckluft- oder
Dampfquelle benotigt.

PATENTIERTES DISK-FILTRATIONSVERFAHREN
Durch das von Hennig entwickelte innovative Design
wird das Kuhlschmiermittel direkt in den KSS-Behalter
geleitet. CDF eignet sich flir eine Vielzahl an wasser-
oder olgemischten Materialien.

FILTERMEDIEN AUS EDELSTAHL

Konnen vorlibergehend oder dauerhaft hohe
Spanlasten mit einer NenngrofRe von 25-120 pym
verarbeiten, was bei einem Nylon-Netztrommelsystem
problematisch werden konnte.

Spaneforderertyp: mit Scharnierband- oder Kratzbandforderern verwendbar

Durchmesser der Filterdisk: 12" (305mm), 16" (406 mm)

Einzelne oder mehrere Filterdisks: je nach KSS-Durchsatz

Massive rotierende Magnettrommel: zur Abscheidung von Gusseisenschlamm/Feinstaub, Spane (6)

Kartuschen-, Zyklon- oder Taschenfilter: Fur Filtration bis 10 ym

Luftvorhang: um festklebende Spane vom Band zu entfernen

Schlammbehalter: Fir die einfache Entsorgung von Schlamm/Schleifstaub

MERKMALE
Haupt-KSS-Pumpe
. Hochdruckpumpe: 300-1000 PSI (21-69 Bar)

. CDF-Riickspiilpumpe

. KSS-Behélter
. Schaltkasten: Abbildung mit HMI Kontrolle
Niedrige Zulaufh6he

00 N o o » WD

Kartuschen-, Zyklon- oder Taschenfilter

. Disk-Zugangsdeckel (1)

. Zusétzliche Filtration nach Bedarf: (5]

(3]
(2]
(4]
© o
1
(7]
—



KUHLMITTELFILTRATION

DISK FILTRATION (CDF) =

FUNKTIONSWEISE

© ENTFERNUNG VON GROBEN SPANEN

Mit Scharnierband- oder Kratzbandforderer /V
Das Forderband (Scharnierband- oder Kratzband) sammelt 7’
groBere Spane und Partikel ein, um diese in einen Spanbehélter i
auszuwerfen,

Dadurch, dass die gro3eren Spéne bereits vor der
Filterdisk entfernt werden, ist sichergestellt, dass diese
nicht aneinander kleben und das System verstopfen.

Das ermoglicht eine aulBerst effiziente Feinpartikelfiltration.

© FEINPARTIKELFILTRATION P

Filterndes Kiihlschmiermittel /
Kleine Partikel, die auf das Forderband gelangen, vermischen sich /

auf natlirliche Weise mit dem Kiihlschmiermittel, das in Richtung /! X
des Diskfilters flie3t. In diesem werden Partikel bis zu einer GroRRe . 1
von 25 pm abgeschieden und das gereinigte Kuhlschmiermittel =7 s Y]
flieBt zuriick in den KSS-Behalter. ° 4 ’

Entfernung von Partikeln _——
Die abgeschiedenen Partikel rotieren mit dem Diskfilter

und werden aus dem Kuhlschmiermittel herausgehoben und in
Richtung der Ruckspuleinrichtung geleitet. Dort werden die

Partikel mit einem Ruickspllspray auf das Forderband gebracht
und gemeinsam mit den groberen Spanen entfernt.

© GUSSEISEN-MIKROFILTRATION

Abscheidung und Abtransport von feinen Gusseisenspéanen
Durch Hinzufiigung einer massiven rotierenden Magnettrommel ‘
konnen feine Gusseisenspédne abgeschieden und aus dem \
Kuhlschmiermittel entfernt werden. \
\
\

Wurden genligend Partikel auf der Magnettrommel gesammelt,

so dass ein schwerer Schlamm entsteht, fallt dieser auf das 1
geneigte Trockenband und wird gemeinsam mit den gro3eren \
Spanen und Partikeln, die auf dem Diskfilter im Spanbehélter \

gesammelt wurden, ausgetragen.

Magnettrommel zur Abscheidung von feinen
Gusseisenspanen



HOCHDRUCK-KUHLMITTELSYSTEME

VARIFLOW: HOCHDRUCK-KUHLMITTELSYSTEME s

DYNAMISCHE ANPASSUNG DES KUHLMITTELFLUSSES

Voller Druck, ohne Stress.

Das neue Hochdruck-KiihImittelsystem VariFlow Gen4 bietet
Spitzenleistung in einem kleinen, wirtschaftlichen Paket. Mithilfe
unserer adaptiven Durchflussregelung passt das VariFlow-System den

KihImittelfluss dynamisch an.

Der gewlnschte Druck kann uber die VariFlow-Benutzeroberflache
oder die RS-232-Schnittstelle der Maschine eingestellt werden. Dieses
System mit variablem Durchfluss kann den Energieverbrauch, das
Aufschaumen des Kiihimittels und die Warmeentwicklung einer
Pumpe mit festem Durchfluss reduzieren. Das neue VariFlow Gen4
setzt einen neuen Standard flir Hochdruck-KihImittelsysteme, indem
es Spitzentechnologie in eine kleine Plattform integriert, die preislich
mit den Basismodellen der Wettbewerber vergleichbar ist.

MERKMALE

Adaptive Durchflusskontrolle
(Umschaltung per Knopfdruck)

. 17,2 bar ( 250 PSI)

« 34,4 bar (500 PSI)

. 51,7 bar (750 PSI)

- 69 bar (1,000 PSI)

- Bis zu 3,8//min (8 GPM)

- Elektrische Schnittstelle mit Stecker
- 95 Liter Behalter

- |OT Konnektivitat

- Benutzerschnittstelle

- Rollen

- 2 Jahre Garantie

- Statuslicht

L w
6477 mm 6731 mm
(25.5") (26.5")

952.5 mm
(375"

Leicht zuganglicher Filter
10 um Taschenfilter

95 Liter Behalter
mit eingebautem 10 ym Filter

Benutzerschnittstelle
Einstellung Druck & Anzeige
Filterlebensdauer

Statuslicht
Ein (grin)
Leerlauf (blau)
Warnung (rot)

Eingebaute Férderpumpe
Keine externe Pumpe oder
Verkabelung

Pumpe mit Direktantrieb
Riemenloser
Motor mit leisem
VFD-Antriebe

I
|



KSS-BEHALTER

INTEGRIERTE & ZUSATZLICHE TANKS s

INDIVIDUELLE LOSUNGEN.

Mithilfe integrierter oder zusatzlicher Behalter
wird das Kuhlschmiermittel schnell wahrend
des Verarbeitungsprozesses gereinigt und
aufbereitet. Dadurch kommt es zu weniger
Betriebsunterbrechungen und Stillstandszeiten.

Dank der abnehmbaren Deckel kann die
Wartung schneller und einfacher erfolgen,

da der Zugriff auf das Innere des Behalters
erleichtert wird. Flllstandsmesser gehdren

zur Standardausristung und auch Leitbleche,
Spankorbe und abnehmbare Filtersiebe kdnnen
hinzugefugt werden.

OPTIONEN

Zusatzliches oder integrierte Tanks
Abnehmbare Abdeckplatten
Fliissigkeitsstandanzeiger
Leitbleche, Spankorbe

Filtersiebe:
Kartuschen-, Beutel-, Zyklonfilter

Schwimmerschalter
Olskimmer
KSS-Pumpen

G/MIN (dm®/h) oder PSI-Anforderungen
nach Kundenwunsch

Integrierte Regler:
Fir die Pumpen-/Filterautomation

T-formiger, zusatzlicher
KSS-Behilter

CDF Spaneforderer mit integriertem KSS-Behalter

Quadratischer, zuséatzlicher
KSS-Behalter

L-férmiger, zusétzlicher
KSS-Behélter

15



SPANE- UND KUHLMITTELMANAGEMENT

ERSATZTEILE

Fir den Fall, dass |hr Spaneforderer gewartet oder repariert
werden muss, verfiigen wir Gber die ndtigen Teile und

das erforderliche Fachpersonal, um beschadigte oder
verschlissene Bauteile zu reparieren bzw. auszutauschen. So
ist Ihre Anlage in Kiirze wieder einsatzbereit. Forderbander,
Antriebsmotoren und andere Teile konnen Schaden nehmen,
verschlei3en oder einfach veralten. Setzen Sie sich mit uns in
Verbindung, bevor Sie in ein vollig neues System investieren.
Vielleicht sind wir in der Lage, die bestehende Anlage zu
reparieren.

SPANEFORDERERTEILE

—

Vorderer Kettenschutz 12 Antriebskette

Um Ersatzteile zu bestellen, nennen Sie uns bitte nur
die Hennig-Nummer, Seriennummer oder Kunden-
Referenznummer, die Sie dem Typenschild entnehmen
konnen und die benotigten Komponenten aus der
untenstehenden Liste, die bendtigt werden.

Fiir die erforderlichen Seriennummern
beachten Sie bitte dieses Typenschild
auf lhrem Spéaneforderer.

global excellence in machine protection

HAWGHO. wstoueRNo

Normalerweise finden Siedas | =
Typenschild an der Seite des

815626990

Auswurfkopfes.

BANDAUSTAUSCH/KITS

25 Scharnierband (flir Komplettaustausch)

. Drehmomentbegrenzer-Baugruppe

13 Abkippbarer Deckel

17** Scharnierplatten-Satz (Standard)

Innerer Kettenschutz

14 Kettenrad des Getriebemotors

18** Scharnierplatten-Satz (mit einfachem Mitnehmer)

Spannkopflager 15 Getriebemotor

19** Scharnierplatten-Satz (mit gezahntem Mitnehmer)

Band-Kettenrad/Ritzel

16 Einstellbare Halterungen

26 Kratzerband (fur Komplettaustausch)

Innerer Kettenschutz links

20* Schienenkndpfe/Ricklaufachse

27 Kratzerplatten-Satz

Innerer Kettenschutz rechts 22 Steuerkasten

28 Poly Kratzerplatten-Satz

Drehkraft-Begrenzungsstift/Direktantriebsstift

21 Motortragerplatte

© N o a s~ 0D

Kettenradstift

23 Motorabdeckung

10 Antriebswelle

24 Transportrollen-Satz (Option)

11 Lagerdeckel

* Unsere Forderer verwenden entweder Schienenkndpfe oder eine Riicklaufachse. Wenn Sie nicht sicher sind, welches System Sie haben, teilen Sie uns bitte

die Hennig-Artikelnummer mit.

** Scharniersatze werden komplett mit Scharnierplatte - ggf. mit einfachen oder gezahnten
Mitnehmern (x1), Welle (x2) , Steckverbindung (x2), Seitenplatte/Fligel (x2), Splinten (x4) und

Unterlegscheiben (x4) geliefert. Die Teile sind nicht einzeln erhaltlich.

BANDER & KITS




KETTENANTRIEB AM KOPF

DIREKTANTRIEB

17



SPANE- UND KUHLMITTELMANAGEMENT

ANFRAGEFORMULAR s
(SCHARNIER-, KRATZ-, MAGNETBANDFORDERER)

Bitte flillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail an vertrieb@hennig-gmbh.de. *Pflichtfelder

FIRMA

*Firmenname *Name

*Firmenanschrift *Funktion
*E-mail
Telefon

VURHANDENER SPANEFORDERER (Wenn Ihnen die Teilenummer des Forderers vorliegt, kdnnen Sie die unteren Abschnitte ignorieren)

*Marke O Hennig O Enomoto O Hennig-France (Sermeto) O Cobsen O Andere

*Teilenr. *Seriennr.

*Forderbandtyp O Scharnierband (O glatt O gelocht O genoppt) O Kratzband O Magnetband

ANGABEN ZUR MASCHINE

*Marke *Modell

*Typ O Drehmaschine O Frasmaschine O Bohrmaschine O Gewindebohrmaschine O Sonstiges

*Spanvolumen dm®/min Spindelleistung kW *Stromversorgung O 440 O 220 O 10 O24VDC O Sonstiges
Spanmaterial [0 Weichstahl [ Hartstahl [ Edelstahl [ Messing/Kupfer [ Guss [ Aluminium [ Aluminiumlegierung

[0 Sonstiges
*Spanart [ feine Spdne [ gebrochene Spane [ groRe gebrochene Spane [ lange wirre Spane [ dichte wirre Spane
*\erfligbare Daten [J Fotos [J Zeichnungen

TECHNISCHE DATEN DES SPANEFORDERERS

*MaBeinheit O Zoll O mm *Installation O Auf dem Boden O In der Maschine O Innentank O In der Grube
*L1  Aufnahmelange *Lage des Getriebemotors OLinks O Rechts

*L  Gesamtlange *Stromanschluss V Ph hz

*H  AuswurfhGhe - *Schaltkasten O Ja O Nein (falls ja, wahlen Sie bitte den Typ aus)

*W  Max. Aussenbreite - O Variable Geschwindigkeit (Standard)

*A  Steigwinkel (45° 60°)
*W1 Breite Abwurfschacht
*H1 Hohe Abwurfschacht

O 3 Tasten (fwd, rev, e-stop)
O Auto/Manuell Wahlschalter

*H2 15" Férderband 20mm N o) Netzscha/ter'(fa//s ausgewahit, b/'h‘elangebfen).
*H2 25" Forderband 200 mm age des SchaltkastensO Links O Rechts O Eigenstandig
*B Breite des Forderbandes Farbe (pulverbeschichtet) OGrau Oschwarz

FuBposition (Abstand) OB OC( ) ©OSonstiges

Schwenkrollen OJa O Nein

*KSS-Behélter notwendig O Ja O Nein (Falls ja, flillen Sie bitte auch das Formular auf Seite 20 aus)

*KSS-Durchsatz L/min (Gesamtmaschine)

*KiihInuten O Links O Rechts O Beidseitig O Ohne

*Bandgeschwindigkeit (m/min) O 22 O16 O Sonstiges

*Uberlastschutz O Stromsensor O Mech. Drehmomentbegrenzer

O Ohne O Sonstiges

Einlass Querschnitt Seitenansicht links Vorderansicht



SPANE- UND KUHLMITTELMANAGEMENT

ANFRAGEFORMULAR DISK-FILTRATION (CDF) s

Bitte flillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail an vertrieb@hennig-gmbh.de. *Pflichtfelder

FIRMA

*Firmenname *Name

*Firmenanschrift *Funktion
*E-mail
Telefon

VURHANDENER SPANEFOBDEREB (Wenn Thnen die Teilenummer des Forderers vorliegt, konnen Sie die unteren Abschnitte ignorieren)

*Marke O Hennig O Enomoto O Hennig-France (Sermeto) O Cobsen O Andere

*Teilenr. Seriennr.

*Forderbandtyp O Scharnierband (O glatt O gelocht O genoppt) O Kratzband O Magnetband

ANGABEN ZUR MASCHINE

*Marke *Modell

*Typ O Drehmaschine O Frasmaschine O Bohrmaschine O Gewindebohrmaschine O Sonstiges

*Spanvolumen dm®/min Spindelleistung kW *Stromversorgung O 440 O 220 O10 O24VDC O Sonstiges
Spanmaterial [ Weichstahl [ Hartstahl [ Edelstahl [ Messing/Kupfer [ Guss [ Aluminium [ Aluminiumlegierung
[ Sonstiges

*Spanart [ feine Spane [ gebrochene Spane [ grof3e gebrochene Spane [ lange wirre Spane [ dichte wirre Spane
*\erfligbare Daten [J Fotos [ Zeichnungen

TECHNISCHE DATEN DES SPANEFORDERERS

*MaBeinheit O Zoll O mm *Installation O Auf dem Boden O In der Maschine O Innentank O In der Grube
*L1  Aufnahmelange *Lage des Getriebemotors OLinks O Rechts

*L  Gesamtlange *Stromanschluss V Ph hz

*H  AuswurfhGhe - *Schaltkasten O Ja O Nein (falls ja, wahlen Sie bitte den Typ aus)

*W  Max. Aussenbreite - O Variable Geschwindigkeit (Standard)

*A  Steigwinkel (45° 60°)
*W1 Breite Abwurfschacht
*H1 Hohe Abwurfschacht

O 3 Tasten (fwd, rev, e-stop)
O Auto/Manuell Wahlschalter

*H2 15" Férderband 20mm O Netzschalter (falls ausgewéhlt, bitte angeben)
*H2 25" Forderband 200 mm *Lage des SchaltkastensO Links O Rechts O Eigenstandig
*B  Breite des Forderbandes Farbe (pulverbeschichtet) OGrau OSchwarz

FuBposition (Abstand) OB OC( ) OSonstiges

Schwenkrollen OJa O Nein

*KSS-Behélter notwendig O Ja O Nein (Falls ja, flillen Sie bitte auch das Formular auf Seite 20 aus)
*KSS-Durchsatz L/min (Gesamtmaschine)
*KSS-Typ O wassergemischt O synthetisch O dlgemischt ssu O Sonstiges

*Filterfeinheit (um) O 25-30 O 35-40 O 40-45 O Sonstiges
*Bandgeschwindigkeit (m/min) © 22 O16 O Other
*Uberlastschutz O Stromsensor O Mech. Drehmomentbegrenzer

O Ohne O Sonstiges

Einlass Querschnitt Seitenansicht links Vorderansicht
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SPANE- UND KUHLMITTELMANAGEMENT

ANFRAGEFORMULAR (SCHNECKENFORDERER) s

Bitte flillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail an vertrieb@hennig-gmbh.de. *Pflichtfelder

FIRMA

*Firmenname *Name

*Firmenanschrift *Funktion
*E-mail
Telefon

ANGABEN ZUR MASCHINE

*Marke *Modell
*Typ O Drehmaschine O Frasmaschine O Bohrmaschine O Gewindebohrmaschine O Sonstiges
*Spanvolumen dm®/min

TECHNISCHE DATEN SCHNECKENFORDERER

*MaRBeinheit O Zoll O mm *Richtung O Rechts O Links
*1  Gesamtlange Weitere Informationen

*2 AuBendurchmesser der Spirale

*3 Teilung

*4 Dicke der Spirale
*5 Durchmesser der Antriebswelle
< 1

i i

2
! — “ !
«—3—>
3 5

\

BEFESTIGUNGSOPTIONEN

O A (Innenliegende Nabe an Antriebswelle gebohrt, gesichert mit Bolzen oder Schrauben)

O B (Gleitverbindung die fest auf Antriebswelle sitzt, verbunden mit einem Stift)

O C (Kombination von A und B)

O D (Nur Spirale, direkt auf die Antriebswelle geschweift)



SPANE- UND KUHLMITTELMANAGEMENT

ANFRAGEFORMULAR KSS-BEHALTER s

Bitte flillen Sie dieses Formular aus und senden Sie es per E-Mail an vertrieb@hennig-gmbh.de. *Pflichtfelder

FIRMA

*Firmenname *Name

*Firmenanschrift *Funktion
*E-mail
Telefon

ANGABEN ZUR MASCHINE

*Marke *Modell

*Typ O Drehmaschine O Frasmaschine O Bohrmaschine O Gewindebohrmaschine O Sonstiges

*Verfiigbare Daten [J Fotos [ Zeichnungen

TECHNISCHE DATEN KSS-BEHALTER

*MaBeinheit O Zoll O mm *Filter O Einzelner Gewebefilter O Doppelter Gewebefilter

*Form des Behalters O Quadratisch/Rechteckig O L-Férmig O Zykonfilter
*Benotigte Filtereinheit (um)

O T-Formig O Sonstiges

*L *W *Schwimmerschalter O Oberer Flllstand O Unterer Fiillstand
*L1 *Wi O Oberer/Unterer Fillstand O Ohne
L2 *H *Olskimmer O Ja O Nein
*Einbaustelle O Auf dem Boden O In der Grube *KSS-Kapazitat (Liter)

O Sonstiges *KSS-Durchsatz (I/min Gesamtmaschine)
Optionen [ Schwenkrolle [ NivellierfiiBe *Zusétzliche Optionen/Informationen

[0 Inspektionsdeckel CI Abnehmbare(s) Filtersieb(e)

[ Sonstiges
*Farbe (pulverbeschichtet) OGrau OSchwarz

OSonstiges

*Pumpe1 OOhne OModell

AbfluBmenge Druck Spannung
*Pumpe 2 OOhne OModell

AbfluBmenge Druck Spannung
*Pumpe 3 OOhne OModell

AbfluBmenge Druck Spannung

L-FORM T-FORM
W QUADRATISCH/RECHTECKIG w W
‘ L U — ~—L2—
L L

4
T HOHE (ALLE TANKFORMEN)
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HENNIG WELTWEIT

NIEDERLASSUNGEN UND KONTAKTDATEN s

. Stammsitz/Produktion/Vertrieb/Servicestation

@ Produktion/Vertrieb/Servicestation
Produktion/Vertrieb
Vertriebspartner

Servicestation

(1) Hennig, Inc. (Stammsitz Nordamerika)

9900 North Alpine Road
Machesney Park, IL 61115
T +1815-636-9900

F: +1 815-636-1988
info@hennig-inc.com

® Hennig, Inc. Oklahoma Service Center
900395 S. 3420 Road
Chandler, OK 74834
T: +1405-258-6702
F: +1405-258-9971
info@hennig-inc.com

© Hennig, Inc. Michigan Service Center
11879 Brookfield Road
Livonia, MI 48150
T +1734-523-8274
F: +1 855-427-1549
info@hennig-inc.com

O cCobsen Ltda.
R. Benedito Mazulquim, 425
18550-000 Boituva CEP, Brasilien
T: +55 15 3263-4042
F: +55 15 3263-4070
cobsen@cobsen.com.br

(5) Hennig GmbH (Stammsitz Europa)
UberrheinerstraRe 5
85551 Kirchheim, Deutschland
T: +49 89 96096-0
F: +49 89 96096-120
info@hennig-gmbh.de

@ Hennig CZ sro.
Klanovicka 334
250 82 Uvaly, Tschechische Republik
T. +420 2810 91610
F: +420 2810 91625
info@hennig-czcom

@ Hennig France sas

19, rue de Rebrillon

03300 Creuzier-le-Neuf, Frankreich
T: +33 470 58 4740

F: +33 470 58 0022
contact@hennig-france.com

© Hennig UK. Ltd.

Unit 6, Challenge Close

Coventry CV15]G, Vereinigtes Konigreich
T. +44 24 76555690

F: +44 24 76256591
sales@henniguk.com

© Hennig BH doo.

Ciljuge Il bb - poslovna zona

75270 Zivinice, Bosnien-Herzegowina
T:. +387 35951876
kontakt@hennig-bh.com



@ B & S Industrieel Onderhoud
Zirkoonstraat 7, 7554 TT Hengelo (Ov.)
Postbus 69
7550 AB Hengelo (Ov.), Niederlande
T: +3174 8510600
F: +3174 8510605
hinders@bs.nl

® Svenska Maskinkomponenter AB
Brunnsakersvagen 9
64593 Strangnas, Schweden
T: +46 8 53470770
F: +46 8 53470775
info@svemako.se

® Hennig Portugal Unipessoal Lda
Rua de Lages 386
4575-300 Paredes-Penafiel, Portugal
T: +49 172 6429207
adasilvaduarte@hennig-gmbh.de

® 0sung Mechatronics Co. Ltd.
Jinbuk-myun Shincon-li 413-2
Gyungnam Masan-city, Stidkorea
T: +82 55 2711821
F: +82 55 2711820
osgijeon@naver.com

@ Enomoto BeA Co, Ltd.
5-10 Sohara Koa-Cho
Kakamigahara-Shi,

Gifu 504-8557, Japan

T: +81583 832178

F: +81583 897435
kashida@enomotoweb.com
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PROTECT

WIR HALTEN IHNEN DEN
RUCKEN FREI




