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PROTECT YOUR SUCCESS

ABSTREIFERSYSTEME

GEFORMTE ABSTREIFER | MIT ALUMINIUMTRAGER | MIT STAHLTRAGER
ABSTREIFER FUR TELESKOP-STAHLABDECKUNGEN

Sichere Prozesse sind profitable Prozesse. Durch den Schutz von Personen und Maschinen vor der
Produktionsumgebung und Verschmutzungen tragen wir zum Erfolg unserer Kunden bei.



BEI HENNIG STEHT IHR G
STETS AN ERSTER STELLE.

Hennig Worldwide ist seit 1950 ein flihrendes Unternehmen, das auf Maschinenschutz und Span- und KiihImittelmanagement
spezialisiert ist. In Zusammenarbeit mit zahlreichen Herstellern und Partnern weltweit unterstiitzen wir Sie dabei, sichere und
effiziente Arbeitsumgebungen zu schaffen und zu erhalten. Unser Engagement fiir Exzellenz geht tiber den Service hinaus:
Wir schaffen lokale Arbeitsplatze, legen grof3en Wert auf Langlebigkeit sowie Nachhaltigkeit und berlcksichtigen dabei stets
die globalen Beddrfnisse unserer Werkzeugmaschinenkunden.
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PROTECT
YOUR
SUCCESS

Dieses grof3e Anwendungsfeld im Werkzeugmaschinensektor hat im Laufe der Jahre eine zunehmende Anzahl an
einzigartigen, speziellen Abstreifern sowie eine grof3e Anzahl an Abdichtungslosungen hervorgebracht. Ganz gleich, ob es
lhnen bei Ihrer Anwendung auf Abriebfestigkeit, Bestandigkeit gegeniiber Ol, Kiihimittel, Sauren, hohe Temperaturen oder

auf einen geringen Reibungskoeffizienten ankommt: Wir besitzen die richtigen Abstreifer- und Abdichtungslosungen fiir jede
Anforderung. Zusatzlich zu einem breiten Spektrum an vorratigen Abstreifern konnen wir auf Ihre Anwendung zugeschnittene,

langlebige Abstreifer herstellen.




ABSTREIFERSYSTEME

UBERSICHT UND AUSFUHRUNGEN s

- Breites Spektrum an vorratigen Abstreifern

- Nahezu jede Form nach Kundenvorgaben profilierbar

- Hohe Lebensdauer

- Verschiedene Materialien je nach gewiinschtem Schutz vor Olen,
Fetten, Kiihimitteln, Spanen und hohen Temperaturen

GEFORMTE ABSTREIFER

- Erhéltlich in vielen Standardausfiihrungen fiir verschiedene Anwendungen

- NBR und Viton-Abstreiferlippen mit Stahl-/Aluminiumtrégermaterial oder ohne
Einsatz verfligbar

- Kundenspezifische Formen je nach Anwendung verfugbar

Fiir ndhere Informationen siehe Seite 6-13

ABSTREIFER MIT ALUMINIUMTRAGER

- Abstreiferlippe aus Polyurethan 85 (Shore A) mit Aluminiumtrager
- Geringes Gewicht
- Niedriger Reibungskoeffizient

Fiir nahere Informationen siehe Seite 14

ABSTREIFER MIT EDELSTAHLTRAGER

- Abstreiferlippe aus Polyurethan mit Edelstahltrager
« Dichtung auf der Riickseite beugt dem Eindringen von Kuhlschmiermittel vor
- Hohe mechanische Belastbarkeit

Fiir ndhere Informationen siehe Seite 15

ABSTREIFER FUR TELESKOP-STAHLABDECKUNGEN UND SCHURZEN

- Abstreiferlippe aus Polyurethan mit Stahltrager
- Niedriges Profil speziell fiir Teleskop-Stahlabdeckungen und Schirzen konzipiert
- Abstreiferlippen austauschbar

Fiir nahere Informationen siehe Seite 16-17



ABSTREIFERSYSTEME

EIGENSCHAFTEN

Technische Daten

Empfohlener

Ausfiihrung
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ABSTREIFERSYSTEME

GEFORMTE ABSTREIFER =

- Eine neue Generation an Abstreifern: passgenau profiliert nach Ihren Vorgaben

- NBR und Viton-Abstreiferlippen mit Stahl-/Aluminiumtragermaterial oder ohne Einsatz verfligbar

- Sehr gute Abriebfestigkeit und Bestandigkeit gegentiber Chemikalien, KiihImitteln, Mineraldlen und Sauren
- Geringe Gleitreibung

- Erhaltlich in vielen Standardausflihrungen fiir verschiedene Anwendungen

- Kundenspezifische Formen je nach Anwendung verfligbar

HEMW A HEMW B HEMW C HEMW CS HEMW D
Seite 6 Seite 7 Seite 8 Seite 8 Seite 8

HEMW E HEMW F HEMW G HEMW H HEMW L
Seite 9 Seite 9 Seite 9 Seite 9 Seite 10

HEMW R HEMW V HEMW K HEMW P HEMW S
Seite 10 Seite 10 Seite 10 Seite 11 Seite 11

HEMW N HEMW U 1-2 HEMW U 3-4 HEMW U 5-6 HEMW U 7-8
Seite 11 Seite 11 Seite 12 Seite 12 Seite 12

HEMW U 9-10 HEMW U 11-12 HEMW X 1-2 HEMW X 3-4 SK
Seite 12 Seite 13 Seite 13 Seite 13 Seite 13



ABSTREIFERSYSTEME

GEFORMTE ABSTREIFER s

Alle Angaben in mm.

HEMW A

Ausfilhrung  H T Léange Material
HEMW A1 14 6.5 500 NBR
HEMW A2 14 6.5 500 FPM
HEMW A3 18 6.5 500 NBR
HEMW A4 18 6.5 500 FPM
HEMW A5 25 6.5 500 NBR
HEMW A6 25 | 65 500 FPM
HEMW A7 1w | s 500 NBR
HEMW A8 1 | s 500 FPM
HEMW A9 18 5 500 NBR
HEMW A10 18 B 500 FPM
HEMW AT1 25 5 500 NBR
HEMW A12 25 5] 500 FPM

HEMW B

Ausfiihrung H Material
HEMW B 1 9.5 75 25 5 560 NBR
HEMW B 1L 95 75 25 5 1000 NBR
HEMW B 2 95 75 25 5 560 FPM
HEMW B2 L 95 1 2 5 1000 FPM
HEMW B 3 15 nb5 5 7 560 NBR
HEMW B 3 L 15 nb5 5 7 1000 NBR
HEMW B 4 15 nb5 5 7 560 FPM
HEMW B 4 L 15 nb5 5) 7 1000 FPM
HEMW B 5 18 15 5 9 560 NBR
HEMW B 5 L 18 15 ) 9 1000 NBR
HEMW B 6 18 15 5 9 560 FPM
HEMW B 6 L 18 15 5 9 1000 FPM
HEMW B 7 21 175 5 7 560 NBR
HEMW B7 L 21 175 5) 7 1000 NBR
HEMW B 8 21 175 5 7 560 FPM
HEMW B 8 L 21 175 5) 7 1000 FPM
HEMW B 9 25 21 n n 560 NBR
HEMW B9 L 25 21 n n 1000 NBR
HEMW B 10 25 21 n n 560 FPM
HEMW B 10 L 25 21 n n 1000 FPM
HEMW B 11 26 23 5 7 560 NBR
HEMW B 11 L 26 23 ) 7 1000 NBR
HEMW B 12 26 23 5 7 560 FPM
HEMW B 12 L 26 23 ) 7 1000 FPM
HEMW B 13 30 27 5 7 560 NBR
HEMW B 14 31 27 ) 7 560 FPM
HEMW B 15 31 28 5 7 560 NBR
HEMW B 15 L 31 28 ) 7 1000 NBR
HEMW B 16 31 28 5 7 560 FPM
HEMW B 16 L 31 28 ) 7 1000 FPM
HEMW B 17 36 33 5 7 560 NBR
HEMW B 18 36 33 ) 7 560 FPM
HEMW B 19 39 36 5 7 560 NBR
HEMW B 20 39 36 5] 7 560 FPM




ABSTREIFERSYSTEME

GEFORMTE ABSTREIFER e

Alle Angaben in mm.

HEMW C

Ausfiihrung Schutz Lange Material
HEMW C1 Federstahl 25 155 3 12 29 800 NBR
HEMW C 2 Federstahl 25 | 185 | 3 12 29 800 FPM S
HEMW C 3 - 25 | 1585 | 3 12 - 800 NBR \ H D
HEMW C 4 - 25 | 1585 | 3 12 - 800 FPM
HEMW C 5 Federstahl 30 | 205 | 3 12 | 34 800 NBR -
HEMW C 5 L Federstahl 30 | 205 | 3 12 | 34 1000 NBR
HEMW C 6 Federstahll 30 | 205 | 3 12 34 800 FPM v
HEMW C 6 L Federstahl 30 | 205 | 3 12 34 1000 FPM — T
HEMW C 7 - 30 | 205 | 3 12 - 800 NBR
HEMW C 7L - 0 | 205 3 | 2 | - 1000 NBR Mit Stahlfeder
HEMW C 8 - 30 | 205 3 12 - 800 FPM
HEMW C 8 L - 30 | 205 3 12 - 1000 FPM
HEMW C 9 Federstahl 35 | 255 | 3 12 39 800 NBR
HEMW C 10 Federstahl 35 | 255 | 3 12 39 800 FPM
HEMW C 11 - 35 | 255 | 3 12 - 800 NBR
HEMW C 12 - 35 | 255 | 3 12 - 800 FPM
CS
HEMW lwle —lwle
Ausfiithrung Schutz H S W T Lange Material
HEMW CS 1 Federstahl 27 | 227 | 3 73 800 NBR
HEMW CS 2 Federstahl 27 | 227 | 3 73 800 FPM
HEMW CS 3 - 27 | 227 | 3 73 800 NBR S S
HEMW CS 4 - 27 | 27 | 3 73 800 FPM . k
HEMW CS 5 Federstahl 27 | 227 | 3 73 1500 NBR
HEMW CS 6 Federstahl 27 | 27 | 3 73 1500 FPM
HEMW CS 7 - 27 | 227 | 3 73 1500 NBR T .
HEMW CS 8 - 27 | 27 | 3 73 1500 FPM “_ T T Y
Mit Stahlfeder
HEMW D s
Ausfiihrung Schutz H S W T Lange Material ’
HEMW D 1 Federstahl 39 | 27 3 15 850 NBR
HEMW D 2 Federstahl 39 | 27 3 15 850 FPM S
HEMW D 3 - 39 | 27 3 15 850 NBR \ H
HEMW D 4 - 39 | 27 3 15 850 FPM
HEMW D 5 Federstahl 32 20 3 15 850 NBR o
HEMW D 6 Federstahl 32 20 8 15 850 FPM
HEMW D7 - 32 | 20 3 15 850 NBR — T
HEMW D 8 - 32 | 20 3 15 850 FPM
HEMW D 9 Federstahl 45 | 27 3 25 1000 NBR
HEMW D 10 Federstahl 45 | 27 3 | 25 1000 FPM
HEMW D 11 - 45 | 27 3 25 1000 NBR
HEMW D 12 = 45 | 27 3 | 25 1000 FPM




ABSTREIFERSYSTEME

GEFORMTE ABSTREIFER s

Alle Angaben in mm.

HEMW E

Ausfiihrung Schutz Lange Material
HEMW E1 Federstahl 25 173 2 600 NBR
HEMW E 2 Federstahl 25 17.3 2 600 FPM
HEMW E 3 - 34 | 193 | 2 600 NBR
HEMW E 4 - 34 | 193 | 2 600 FPM

Schwingende Abstreiferlippe
Klassische Ausfiihrung mit Stahltrager

HEMW F

Ausfiihrung H T Lange Material
HEMW F 1 22 | 105 1000 NBR
HEMW F 2 22 | 105 1000 FPM
HEMW F 3 28 | 105 1000 NBR
HEMW F 4 28 | 105 1000 FPM
HEMW F 5 40 | 105 1000 NBR
HEMW F 6 40 | 105 1000 FPM

HEMW G

Ausfihrung H S W T Lange Material
HEMW G 1 30 17 5 165 600 NBR
HEMW G 2 40 17 ) 155 600 FPM
HEMW G 3 40 27 5 155 600 NBR
HEMW G 4 40 27 5 155 600 FPM

HEMWH

Ausfiihrung | H Material
HEMW H 1 125 n 2 6 500 NBR
HEMW H 2 125 n 2 6 500 FPM ‘

wW—| |~
S
H
H
‘« T~
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ABSTREIFERSYSTEME

GEFORMTE ABSTREIFER e

Alle Angaben in mm.

HEMW L

Ausfilhrung | H T Léange Material

HEMW L1 185 6.5 1000 NBR

HEMW L 2 185 6.5 1000 FPM

HEMW L 3 22 6.5 1000 NBR

HEMW L 4 22 6.5 1000 FPM

HEMW L 5 26 6.5 1000 NBR

HEMW L 6 26 6.5 1000 FPM
HEMW R

Ausfihrung H T W Léange Material

HEMW R 1 18 6.5 12 300 NBR

HEMW R 2 18 6.5 12 300 FPM

HEMW R 3 34 6.5 12 300 NBR

HEMW R 4 34 6.5 12 300 FPM

HEMWV

Ausfiihrung Material
HEMW V1 2] 20 | 1 6 560 NBR
HEMW V 2 2| 20 | 1 6 560 FPM
HEMW V 3 2% | 25 | 6 560 NBR
HEMW V 4 2% | 25 | 6 560 FPM
HEMW V 5 2% | 25 | 6 1000 NBR
HEMW V 6 26 | 25 | 6 1000 FPM

HEMW K

Ausfiihrung Material
HEMW K1 18 15 75 4.5 500 NBR
HEMW K 2 18 15 75 45 500 FPM
HEMW K 3 25 22 75 4.5 500 NBR
HEMW K 4 25 22 75 4.5 500 FPM

!

< T -]

T




ABSTREIFERSYSTEME

GEFORMTE ABSTREIFER s

Alle Angaben in mm.

HEMW P

Ausfihrung H T W Lange Material
HEMW P 1 30 95 3 1000 NBR
HEMW P 2 30 oI5 & 1000 FPM

HEMW §

Ausfiihrung Lange Material
HEMW S 1 18 nb5 6 26 300 NBR
HEMW S 2 18 nb5 6 2.6 300 FPM
HEMW S 3 25 185 6 2.6 300 NBR
HEMW S 4 25 18.5 6 2.6 300 FPM
HEMW S 5 30 235 6 2.6 300 NBR
HEMW S 6 30 235 6 2.6 300 FPM
HEMW S 7 40 335 6 2.6 300 NBR
HEMW S 8 40 8815 6 2.6 300 FPM

HEMW N

Ausfiihrung Lange Material
HEMW N 1 % 10 | 9 3 500 NBR
HEMW N 2 2% | 10 | 9 3 500 FPM
HEMW N 3 % 10 | 9 3 1000 NBR
HEMW N 4 % 10 | 9 3 1000 FPM

HEMW U1/2

Ausfilhrung | H S w Lange Material
HEMW U 1 254 22 127 6.35 560 NBR
HEMW U 2 254 22 12.7 6.35 560 FPM ‘

Klassische Ausfiihrung mit Stahltrager

- T




ABSTREIFERSYSTEME

GEFORMTE ABSTREIFER s

Alle Angaben in mm.

HEMW U 3/4

—| W |<—

Ausfiihrung H S Material 1

HEMW U 3 254 | 22 | 127 | 635 560 NBR

HEMW U 4 254 | 22 | 127 | 635 560 FPM S H
Flexible Ausfihrung ohne Stahltrager ‘

-
L

Ausfiilhrung  H S Material ‘

HEMW U 5 254 | 22 | 127 | 635 560 NBR

HEMW U 6 254 | 22 | 127 | 635 560 FPM S H
Flexible Ausfiihrung mit Federbandstahl ‘

HEMW U 7/8

Ausfiihrung H Material
HEMW U7 25 21 n 6 560 NBR ‘
HEMW U 8 25 21 n 6 560 FPM ‘

HEMW U 9/10

Ausfiihrung | H Material
HEMW U 9 25 21 n 6 560 NBR

HEMW U 10 25 21 n 6 560 FPM




ABSTREIFERSYSTEME

GEFORMTE ABSTREIFER s

Alle Angaben in mm.

HEMW U 11/12 R

Ausfihrung H S T W A B Material ’

HEMW U 3 254 | 22 | 127 | 635 | 762 | 762 NBR B

HEMW U 4 254 | 22 | 127 | 635 | 762 | 762 FPM J
Winkel v

HEMW X1/2

Ausfilhrung  H S Material
HEMW X1 275 215 10 6 500 NBR
HEMW X2 275 215 10 6 500 FPM

HEMWX 3/4

Ausfilhrung | H S Material
HEMW X 3 275 215 10 6 252 500 NBR
HEMW X 4 275 215 10 6 252 500 FPM ‘

K

- Hervorragende Abstreifergebnisse durch hohe Formgenauigkeit

- Auf Stahltrager aufvulkanisierte Abstreiferlippe aus synthetischem
Kautschuk (SK)

- Lippenmaterialien: NBR, Viton
- Tragerprofilmaterialien: Stahl (auch verzinkt), Edelstahl oder Aluminium

- Dauertemperaturbestandigkeit 100 °C, kurzfristig 135 °C

- Bestandig gegen Mineraldle, KiihImitte und Mikroorganismen
- Hohe Maf3genauigkeit
- Gute Abriebbestandigkeit

- Geringe Druckverformung



ABSTREIFERSYSTEME

AL (ALUMINIUMTRAGER) =

- Besonders geeignet bei hohem Kuhimittel- und Spaneanfall

- Aufgrund des einfachen Zuschnitts und der leichten Bearbeitung ideal flir Wartungs- und Reparaturarbeiten
- Prazisionsprofil aus eloxiertem Aluminium mit integriertem Lippenschutz vor heiBen Spanen

- Austauschbare Abstreiferlippe

- Zwei-Wege-Abstreifsystem verhindert das Eindringen von Spanen und KihImittel

- Befestigung mit Innensechskantschrauben nach DIN 912 bzw. mit Linsen- oder Flachkopfschrauben

- 90°-Steckverbindung gewahrleistet Zusammenhalt der Profilschenkel

Alle Angaben in mm.

AL1 AL3

>

Aluminiumprofil

175
<—————24 eingebaut——>

\<i1o*>‘
<— 17 eingebaut —>

<

Abstreiferlippe



ABSTREIFERSYSTEME

AB I, lll, IV (STAHLPROFIL) mmmm

- Fur den Einsatz in spanenden Maschinen bei groBem Spane- und Kiihimittelanfall
- Standardlangen auch selbst profilierbar flir Service und Reparaturen

- Ab Werk profilierte Formen fiir optimale Abstreifergebnisse

- Hohe mechanische Dauerbelastbarkeit dank Tragerprofil aus Edelstahl

- Elastische und hochabriebfeste Abstreiferlippe aus Polyurethan Dauertemperaturbestandigkeit: 90°C
- Bedingt bestandig gegen Sauren, Laugen, Benzin

- Leicht austauschbar

- Gehrungen des Abstreifergehauses verschweif3t

- 90°-Abstreiferlippe mit 45°-Fase aus einem Formteil

- Geschutzt vor heil3en Spanen und mechanischen Beschadigungen

- Standardlangen ab Lager (mm): AB |, AB Ill: 530/1000/2000, AB V: 1000

- In fast unbegrenzter Formvielfalt nach Zeichnung oder Skizze profilierbar

- Auf Wunsch mit Befestigungsbohrungen

Alle Angaben in mm.

ABIII ABV Baureihe AB mit Vorabstreifer
i M

17
(eingebaut)
(eingebaut)

(eingebaut)

15



ABSTREIFERSYSTEME

BAUREIHE C, eN, F1 (ABSTREIFER FUR ABDECKUNGEN) =

Abstreiferlippe W Tragerprofil . Kastenblech B Dampfungsmaterial W Tragerprofil

All MaBe sind in mm angegeben.

BAUREIHE C

- Verwendung der gleichen Geometrie bei allen C-Abstreifern

(Ausnahme: CL1, siehe unten) N A
- Abstreiferlippen aus hochabriebfestem Polyurethan flir optimale

Wasser-, KiihImittel-, Chemikalien- und Olbesténdigkeit

Siehe Seite 17 fiir Varianten und Abmessungen

BAUREIHE C - CL1

¢ —| 12 |en2>
- Geeignet fur groBBe Flachen und Alu-Schirzensysteme, T m
vielseitig einsetzbar \ ~
- Optimale Abstreifleistung: gleicht Unebenheiten von ?
4mm aus

- Hohe Bestandigkeit und resistent gegen alle gangigen

Kiihimittel B w. A SN

- Auswechselbar und passend fiir alle Profile der Baureihen %3[ ](;g)[ ](;g)[ ]gj
C2, C3, C5 und C6 (Bild: CL1 mit C2- Profil)

Alu-Schiirze

eN1

BAUREIHE eN T

Einsatz bei Teleskop-Stahlabdeckungen mit 25l
Fuhrungsbahnen von kleinem Querschnitt )
- Auf Flachstahltragerprofil aufvulkanisierte Abstreiferlippe
- Ol-, kiihlschmiermittel- und mikrobenbestandige
Abstreiferlippe aus hochabriebfestem Polyurethan
- Standardlange: 500 mm

> 2 <V

F1 (mini)

- Kompaktabstreifer mit nur 11,5 mm Bauhohe
- Besonders geeignet bei beengten Platzverhaltnissen,
z. B. an Abziehvorrichtungen oder am Support
- Stahltragerprofil mit aufvulkanisierter Abstreiferlippe
- Preisglinstige Variante, basierend auf der bewahrten SK-Baureihe
- Standardlange: 500 mm

1

<35>
‘22
—»

<9
|
|

«—— 1.5 eingebaut ——>

< 113 ——— >

<‘<02



ABSTREIFERSYSTEME

BAUREIHE C (ABSTREIFER FUR ABDECKUNGEN) ==

Abstreiferlippe W Tragerprofil . Kastenblech B Dampfungsmaterial

All MaBe sind in mm angegeben.

C2

- Kleinster Abstreifer der "C"-Baureihe

- Austauschbare Abstreiferlippen

- Extrem platzsparend (in Bauhdhe und Einbautiefe)

- Flr optimale Dampfungseigenschaften bei hoheren
Verfahrgeschwindigkeiten auch mit aufvulkanisiertem
Gummiprofil lieferbar (Bild: C2 mit Dampfung)

W Tragerprofil

mit Dampfung

ohne Dampfung

t—6

C3

- Breiteres Tragerprofil fir bessere Haftung beim
PunktschweiRen am Abdeckkasten

- Austauschbare Abstreiferlippen

- Extrem platzsparend in der Bauhohe

- Mit Abdeckkasten verschraubbar

- Optimale Steifigkeit des Abdeckkastens im
Abstreifbereich

- Mit und ohne Dampfung lieferbar (Bild links: Abstreifer
ohne Dampfung, Bild rechts: Abstreifer mit Dampfung)

- Einbaumaf3e mit Dampfung: 18 mm

mit Dampfung

ohne Dampfung

C5

- Konzipiert fir gro3e Abdeckungen

- Abstreiferlippen austauschbar

- Kombination von C5- und C3-Abstreifern mdglich

- Optimale Steifigkeit des Abdeckkastens im Abstreifbereich

- Mit und ohne Dampfung lieferbar (Bild rechts: C5 mit
Dampfung)

mit Dampfung
ohne Dampfung
18

—=—0

N

—— 01— ——-—

C6

- Austausch der Abstreiferlippe direkt an der Maschine
(ohne Demontage der Abdeckung) moglich

- Extrem zeit- und kostensparend

- Mit und ohne Dampfung lieferbar (Bild rechts: C6 mit
Dampfung)

- Befestigung des austauschbaren Profils (blau dargestellt)
mit Federklammern

- VerschweiBung des Tragerprofils (rot dargestellt) mit dem
Kastenblech sorgt fir stabilen Halt auf der Abdeckung

2’ mit Dampfung

G'"_a

A, / ohne Dampfung

20
14

=l 6

17



HENNIG WELTWEIT

NIEDERLASSUNGEN UND KONTAKTDATEN

IHHTHENNIG

Stammsitz/Produktion/Vertrieb/Servicestation

Produktion/Vertrieb/Servicestation
Produktion/Vertrieb
Vertriebspartner

Servicestation

Hennig, Inc. (Stammsitz Nordamerika)
9900 North Alpine Road

Machesney Park, IL 61115

T: +1815-636-9900

F: +1815-636-1988

info@hennig-inc.com

@ Hennig, Inc. Oklahoma Service Center
900395 S. 3420 Road
Chandler, OK 74834
T: +1405-258-6702
F: +1405-258-9971
info@hennig-inc.com

© Hennig, Inc. Michigan Service Center
11879 Brookfield Road
Livonia, MI 48150
T: +1734-523-8274
F: +1855-427-1549
info@hennig-inc.com

O Cobsen Ltda.
R. Benedito Mazulquim, 425
18550-000 Boituva CEP, Brasilien
T: +55 15 3263-4042
F: +55 15 3263-4070
cobsen@cobsen.com.br

Hennig GmbH (Stammsitz Europa)
UberrheinerstralRe 5

85551 Kirchheim, Deutschland

T +49 89 96096-0

F: +49 89 96096-120
info@hennig-gmbh.de

® Hennig CZ sr.o.
Kldnovicka 334
250 82 Uvaly, Tschechische Republik
T: +420 2810 91610
F: +420 2810 91625
info@hennig-czcom

@ Hennig France sas

19, rue de Rebrillon

03300 Creuzier-le-Neuf, Frankreich
T: +33 470 58 4740

F: +33 470 58 0022
contact@hennig-france.com

© Hennig UK. Ltd.

Unit 6, Challenge Close

Coventry CV15]G, Vereinigtes Konigreich
T: +44 24 76555690

F: +44 24 76256591
sales@henniguk.com

© Hennig BH doo.

Ciljuge Il bb - poslovna zona

75270 Zivinice, Bosnien-Herzegowina
T: +387 35951876
kontakt@hennig-bh.com



BB & S Industrieel Onderhoud
Zirkoonstraat 7, 7554 TT Hengelo (Ov.)
Postbus 69

7550 AB Hengelo (Ov.), Niederlande
T: +3174 8510600

F: +3174 8510605

hinders@bs.nl

Svenska Maskinkomponenter AB
Brunnsakersvagen 9

64593 Strangnas, Schweden

T. +46 8 53470770

F: +46 8 53470775
info@svemako.se

@ Hennig Portugal Unipessoal Lda

Rua de Lages 386

4575-300 Paredes-Penafiel, Portugal
T: +49 172 6429207
adasilvaduarte@hennig-gmbh.de

® 0sung Mechatronics Co. Ltd.
Jinbuk-myun Shincon-li 413-2
Gyungnam Masan-city, Stidkorea
T. +82 55 2711821
F: +82 55 2711820
osgijeon@naver.com

@ Enomoto BeA Co,, Ltd.
5-10 Sohara Koa-Cho
Kakamigahara-Shi,

Gifu 504-8551, Japan

T: +81583 832178

F: +81583 897435
kashida@enomotoweb.com




IHHTHENNIG
PROTECT YOUR SUCCESS

WIR HALTEN IHNEN DEN
RUCKEN FREI

Hennig Worldwide ist seit 1950 ein fithrendes Unternehmen, das auf Maschinenschutz und Span- und
Kuhlmittelmanagement spezialisiert ist. In Zusammenarbeit mit zahlreichen Herstellern und Partnern weltweit
unterstltzen wir Sie dabei, sichere und effiziente Arbeitsumgebungen zu schaffen und zu erhalten. Unser
Engagement flir Exzellenz geht Gber den Service hinaus: Wir schaffen lokale Arbeitsplétze, legen groBen Wert
auf Langlebigkeit sowie Nachhaltigkeit und berlcksichtigen dabei stets die globalen Bediirfnisse unserer
Werkzeugmaschinenkunden.

150 9001

Uberrheinerstr. 5

85551 Kirchheim/Germany
+49 89 96096-0
hennigworldwide.com
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